Brandenburger Liner BB25 .*

usharcetabelle fir 7 77~ @ Brénd‘nburger
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8x 400 W 8x 600 W 8x 1000 W
500 - 600 | 400-500 | 250-400 | 200-250
0 0 0 0 0 0 0 0
20 20 30 30 30 30 30 30
40 40 60 60 60 60 60 60
Ziindzeitpunkte 60 60 90 90 90 90 90 90 Kern 1 alle 4 Lampen ziinden, dann ca. 120 Sekunden warten, danach
[sek] 80 80 120 120 120 120 120 120 Kern 2 alle 4 Lampen ziinden und ca. 120 Sekunden warten
100 100 150 150 150 150 150 150
120 120 180 180 180 180 180 180
140 140 210 210 210 210 210 210
Mittlere
Wandstark
e [mm]
<1,60 <1,50 <1,40 <1,50 <1,40 <1,30 X X X X X X X X
<1,50 <1,40 <1,30 <1,45 <1,35 <1,25 <1,20 <1,10 <0,95 <0,92 X X
<1,40 <1,30 <1,20 <1,40 <1,30 <1,20 <1,10 <1,00 <0,92 <0,90 <0,85 X X
<1,30 <1,25 <1,10 <1,30 <1,23 <1,10 <1,00 <0,95 <0,90 <0,87 <0,82 <0,77 X X
X <1,10 <0,95 <1,18 <1,15 <0,95 <0,88 <0,85 <0,87 <0,84 <0,79 <0,74 <0,69 <0,62
X X X <1,10 <0,95 <0,88 <0,80 <0,75 <0,84 <0,81 <0,75 <0,70 <0,65 <0,59
Maximal- X X X X X <0,80 <0,70 <0,68 <0,81 <0,78 <0,72 <0,67 <0,62 <0,55
geschwindigkeite X X X X X X <0,60 <0,55 <0,78 <0,74 <0,69 <0,64 <0,59 <0,52
n[m/min] X X X X X X X <0,50 <0,74 <0,70 <0,65 <0,60 <0,55 <0,49
X X X X X X X X <0,70 <0,67 <0,62 <0,57 <0,52 <0,45
X X X X X X X X <0,67 <0,64 <0,60 <0,54 <0,49 <0,42
X X X X X X X X X <0,57 <0,50 <0,45 <0,39
X X X X X X X X X X <0,54 <0,47 <0,42 <0,34
X X X X X X X X X X <0,51 <0,43 <0,38 <0,30
X X X X X X X X X X <0,47 <0,39 <0,34 <0,27

Die Aushirtegeschwindigkeit wird durch die Rohrgeometrie, die Wanddicke des GFK-Schlauchliners, die eingesetzten UVA-lichtquellen {Abstand zum Liner, Strahlungsintensitit, etc) und durch die jeweils vorherrschenden Baustellenbedingungen (Wasser, Temperatur, Material des zu

sanierenden Rohres usw.) beeinflusst. Die oben angegebenen Werte sind empfohl Richtwerte der maximalen Aushirtegeschwindigkeit. Es obliegt dem fiir den Einbau Verantwortlichen, die Aushirtegeschwindigkeit an die Baustellenbedingungen anzupassen.

Bei Aushadrtung mit Vinylester-Harz ist die Geschwindigkeit um 30 - 35 % zu reduzieren.
Die in der Einbauempfehlung angegebenen Arbeitsdriicke sind Mindest- bzw. Maximalwerte.
Die Ziehgeschwindigkeit ist ein Richtwert zum Prozessstart. DieZiehgeschwindigkeit muss verlangsamt werden, wenn die kontinuierlich gemessene Prozesstemperatur an der Innenwand des Liners 80°C unterschreitet. Ein idealer Wert istkontinuierliche 100 - 140°C. In Einzelfillen, wie bei

Linern mit geringer Wandstirke (z B. 3 mm), werden die 80°C nicht zwingend erreicht - dies gilt insbesondere in feuchten Haltungen. In diesem Fall kénnen 70°C als ausreichender Richtwert fiir die Temperatur angenommen werden, ohne dass das Aushirtungsergebnis qualitativ
beeintrachtigt ist.

- Nach dem Ziinden der letzten UVA-Lampe muss eine Standzeit von 2 bis 5 Minuten je nach DN eingehalten werden.
-0,0 m bis 0,5 m betrégt die Aushdrtegeschwindigkeit 0 - 20 an/min.

-0,5 m bis 2,0 m betrégt die Aushdrtegeschwindigkeit 50 % der empfohlenen maximalen Aushirtegeschwindigkeit.
-Ab 2,0 m betrégt die Aushdrtegeschwindigkeit 100 % der empfohlenen maximalen Aushirtegeschwindigkeit.
- Die Aushdrtung der letzten 2,0 mist umgekehrt analog vorzunehmen.

Distanzin m: 0,5m 0,5m-2,0m 2,0m-(X-2)m 2,0m-0,5m 0,5 m-Ende

Geschwindigkeitin cm/min: 10 -20 cm/min 50 % Vmax 100 % V1o 50 % Vmax 10 -20 cm/min




